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Patentanspruche: 

1. Spinnpraparation fur den NaftspinnprozeS von Polyurethanseide, gekenn2eichnet dadurch,daS 
der Faden nach dem Erspinnen und Waschen mit einer waftrigen Suspension von feinverteiltem 
Magnesium- und/oder Calciumstearat, von einer Konzentration von 0,5g/l-50g/l behandelt wird, 
die beim Trocknen und Fixieren auf den Faden aufgeschmolzen wird. 

2. Spinnpraparation nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daB beim Trocknen und Fixieren fur 
Magnesiumstearat eine Mindesttemperatur von 95°C, fur Calciumstearat und Calciumstearat- 
Mischungen eine Mindesttemperatur von 165°C angewandt wird. 

3. Spinnpraparation nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB der waBrigen Suspension 
von Magnesium- und/oder Calciumstearat Polydimethylsiloxan in Form einer Emulsion in einer 
Konzentration von 1 g/l-20 g/l zugesetzt ist. 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Spinnpraparation fur Polyurethanseide, insbesondere fur Seiden die nach dem Na&spinnprozeG 
hergestellt werden. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Polyurethanseide, vorzugsweise nach dem Trockenspinnverfahren hergestellt, besitzt im Vergleich zu herkommlichen 
Textilfaden ein betrachtliches Haftvermogen. Sie neigt zum Anhaften an verschiedene Oberf lachen und zum Aneinanderhangen. 
Wenn das Alter der aufgewickelten Polyurethanseidefaden ansteigt, erhdtien sich gewdhnlich diese Hafteffekte. 
In der Praxis werden verschiedene Substanzen zum Gleitfahigmachen der Oberflache dieser Fadenund als Mittel zur 
Herabsetzung des Haftvermogens eingesetzt, um die textile Weiterverarbeitung zu gewahrleisten. 

So wird die Anwendung von in Textilolen dispergierten Metallseifen (US-Patent 3039895) empfohlen, wobei Magnesiumstearat 
bevorzugt wird. Der Anteil im Textilol dispergierter Metallseife auf dem Faden sollte dabei vorzugsweise mehr als 5% des 
Gewichtes des Fadens betragen. Nachteilig bei diesen hohen Stearatzusatzen sind u.a. storende Abscheidungen an 
Fadenleitorganen und modernen Textilmaschinen. 

Im US-Patent 3296063 wird zur Verminderung des Haftvermogens der Faden vorgeschlagen, eine Mischung von 
Polyamylsiloxan und Polydimethylsiloxan auf die Faden aufzutragen. Um die Effekte des Haftvermogens der Polyurethanseide 
weiterzu verringern und bishererforderliche Lager- und Umspularbeitsstufen vordertextilen Weiterverarbeitung zu eliminieren, 
wird im US-Patent 4296 174 (EP 0046073) offenbart, zusatzlich zu einem herkommlichen, gleitfahig machenden Textilol, in den 
Faden wenigstens 0,3%, vorzugsweise jedoch 0,5-1 ,0% dispergiertes Metallstearat, vorzugsweise Calciumstearat, 
einzuspinnen. Der Nachteil dieser Erfindung ist, daS nur ein geringer Teil des in den Faden eingebrachten Stearates, und'zwar 
nur das sich an der Oberflache des Fadens befindliche, zur Herabsetzung des Haftvermogens der Polyurethanseide beitragt und 
der uberwiegende Teil, als inerte, nicht wirksame Substanz, die textilen Eigenschaften des Fadens verschlechtert. 
Beim NaBspinnprozeB von Polyurethanseide neigt der Faden nach dem WaschprozeS dazu, an den Trocken- und Fixierwaizen 
der Spinnmaschine anzukieben sowie Polymerteilchen auf diesen Waizen abzuscheiden. Die abgeschiedenen Polymerteilchen 
bilden mit steigender Spinnzeit harte Krusten, die den Spinnablauf storen. Es ist bekannt, daB das Haften der 
Polyurethanseidefaden an den Trocken- und Fixierwaizen durch Benutzung der Faden mit einer waSrigen Emulsion von 
Polydimethytsiloxanen verringert werden kann. Die Pojydimethylsiloxane verhindern jedoch nicht das Anhaften und Hartwerden 
von Polymerkrusten an den Trocken- und Fixierwaizen. Auch wird das Verkleben der Faden untereinander auf der Spinnspule, 
wie beim TrockenspinnprozeS, trotz Verwendung von bekannten Textilolen nur unvollkommen unterbunden. 

Zie! der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist es, eine Spinnpraparation fur den NaSspinnprozeB von Polyurethanseide einzusetzen, welche ein Ankleben 
der Faden an den Trocken- und Fixierwaizen verhindert, die Entfernung der Polymerabscheidungen erleichtert und das Verkleben 
der Faden untereinander auf der Spinnspule unterbindet. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spinnpraparation zu entwickeln, bei der durch Aufschmelzen einer speziellen 
Preparation der Faden prapariert wird. 
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ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, dafc der Faden nach dem Erspinnen und Waschen mit einer waSrigen 
Suspension von feinverteiltem Magnesium- und/oder Calciumstearat, in einer Konzentration von 0,5-50g/l, vorzugsweise 
5-10g/l, behandelt und beim Trocknen und Fixieren auf den Faden aufgeschmolzen wird. Fur Magnesiumstearat wird eine 
Mindesttemperatur von ?5°C, vorzugsweise 1 10-150°C, fur Calciumstearat und Calciumstearat-Mischungen eine 
Mindesttemperatur von 165°C, vorzugsweise 180-220°Cangewandt. In gleicher Weise kann auch eine mit einer Emulsion von 
Poiydimethylsiloxan versetzte wS&rige Suspension von Magnesium- und/oder Calciumstearat mit einer Konzentration von 
0,&-50g/l Stearat und 1-20g/l Poiydimethylsiloxan angewendet werden. 

Durch die mehr oder weniger^jeschlossene, sehr dunne Schicht an Magnesium- und/oder Calciumstearat auf der Faser wird 
nicht nur die Neigung zum Verkleben stark gemindert, sondern auch die abgeschiedenen Poiymerteilchen auf den Trocken- und 
Fixierwalzen werden in das geschmolzene Stearat eingehullt und lassen sich leicht entfernen, ohne daft eine harte Verkrustung 
auftritt. 



Ausfuhrungsbeispiel 1 

Die 20%ige Polyurethanspinnlosung wird in ein dimethylformamidhaltiges wafcriges Spinnbad gesponnen und mit heifcem 
Wasser dimethylformamidfrei gewaschen. 

Der gewaschene Faden wird erfindungsgemaG mit einer waSrigen Suspension von Calciumstearatpulver behandelt, indem der 
Polyurethanseidenfaden uber eine Walze mit der Suspension benetzt wird. 

Die Suspension enthalt 1,0%feinvertei!tes Calciumstearat. Der so behandelte Faden wird uberzwei Trockenwalzen gefuhrt, 
wobei die erste Trockenwalze eine Temperatur von 150°C und die zweite Trocken walze eine solche.von 180°C hat. 
Nach einer Verstreckung des so getrockneten Fadens um 100% wird die Fixierung bei 220 °C durchgefuhrt. 
AnschlieGend erfolgt in bekannter Weise die Praparierung des Fadens mit einer Silikondl-Mineraldlmischung und die 
Aufspulung. 

Nach einer Lagerung von vier Wochen ergab die Messung des Abspulwiderstandes, bei einer Spulgeschwindigkeit von 80m/ 
min, die in derTabelle dargestellten Spannungswerte. 
Ein Kleben des Fadens an den Wafzen trat nicht auf. 

Gemeinsame Abscheidungen von Poiymerteilchen und Calciumstearat an den Trockenwalzen sind leicht zu entfernen. 
Ausfuhrungsbeispiel 2 

Die Herstellung des gewaschenen Polyurethanseidefadens erfolgt entsprechend Ausfuhrungsbeispiel 1. 

Der Faden wird nun erfindungsgemaS mit einer 0 / 1%igen waBrigen Suspension von feinverteiltem Magnesiumstearatpulver, 

der 1 % Silikonol in Form einer Polydimethylsiloxan-Emulsion zugesetzt wurde, behandelt. 

Die weiteren Behandlungsschritte entsprechen dem Ausfuhrungsbeispiel 1 . Das Aufschmelzen des Magnesiumstearates erfolgt 
hier bereits auf der Trockenwalze. 

Ein Ankleben der Faden an den Trocken- und Fixierwalzen erfolgte nicht die an den Walzen abgeschiedenen Poiymerteilchen 
waren gemeinsam mit dem Stearat leicht zu entfernen. Die Werte des Abspulwiderstandes wurden entsprechend 
Ausfuhrungsbeispiel 1 bestimmt und sind in nachfolgenderTabelle dargestellt. 



Ausfuhrungs- 
beispiel 1 
Ausfuhrungs- 
beispiel 2 
bisheriges 
Verfahren 



nach 50 m 

0,1 

OJ 

2,0 



Abspulspannung (N) 

400 m 750 m 



0,1 
1,8 
3,5 



0,2 
2,0 
4,2 



1 100m 
0,3 
2,5 
5,0 



1 500 m 
0,3 
2,8 
6,0 



